ANLAGENTECHNIK

Deutsche Prazision flir asiatische Elektrokomponenten

Feinstreinigung mit modifiziertem

Alkohol

Fiir die chinesische Shaanxi Elektro Ltd. wurde eine Vollvakuum-Reinigungsanlage

konzipiert, die als Endreinigungsstufe vor der Montage zum Einsatz kommt.

Eine maximal zuldssige Partikelgré3e von 100 um und eine Oberflachenspannung von

mindestens 42 mN/m sind die wesentlichen Anforderungen an die Reinigung.

ie zentralchinesische Shaanxi

Elektro Ltd. zdhlt zu den fiihren-
den asiatischen Herstellern von Bau-
teilen fir die Hochspannungstechnik.
Das junge, aufstrebende Unterneh-
men wurde von der Firmengriindung
an als Hightech-Unternehmen aufge-
baut und am Markt etabliert. Heute
sind dort bereits mehrere tausend Mit-
arbeiter in den Bereichen Entwicklung
und Produktion von Schaltgeriten fiir
die Hochspannungstechnik / Energie-
ibertragung beschéftigt.

Bauteilreinigung ein wesentlicher

Schritt

Fiir ein Unternehmen dieser Katego-
rie ist es selbstverstiandlich, dass ei-
ne qualitativ hochwertige Bauteilrei-
nigung existenzieller Bestandteil des
Fertigungsprozesses ist. Bereits seit
Jahren betreibt man daher bei Shaan-
xi Elektro mehrere moderne, vollauto-
matische Reinigungsanlagen aus eu-
ropéischer Produktion. Alle Systeme
arbeiten auf Basis eines modifizierten
Alkohols unter Voll-Vakuum. Im Zu-
ge einer Werkserweiterung wurde im
Herbst 2011 erneut eine Prézisions-Rei-
nigungsanlage auf Alkoholbasis ausge-
schrieben. Der Zuschlag ging erstmals
an den Anlagenbauer Hockh.

Partikuldre und filmische
Restschmutzvorgaben

Die speziell nach Kundenforderun-
gen gebaute Vollvakuum-Reinigungs-
anlage (Typ Multiclean-2-4-FXC-HP,
High-Precision) wurde im Sommer
2012 ausgeliefert. Sie kommt dort als
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Endreinigungsstufe vor der Montage
zum Einsatz. Die meisten Bauteile er-
reichen die Anlage daher schon vorge-
reinigt, wodurch sich ein vergleichs-
weise geringer Schmutzeintrag in das
System ergibt.

Andererseits sind die Forderun-
gen fir die zu erzielende Bauteilrein-
heit extrem hoch: Die Schaltgerite ar-
beiten teilweise im Vakuum, weshalb
schon geringste Rest-Fettmengen die
Funktion beeintrichtigen. Aufierdem
besteht die Gefahr eines Bauteilaus-
falls durch Kurzschluss in Folge von

Frontansicht der Vollvakuum-Prézisions-Reinigungsanlage auf Basis von modifiziertem

Partikelschmutz. Daher schrieb die
Technikabteilung eine maximal zu-
lissige Partikelgréfie von 100 pm und
eine Oberflichenspannung von min-
destens 42 mN/m ins Lastenheft.

Um dies zu erreichen miissen drei
Dinge zusammenkommen: Eine ent-
sprechend hochwertige Reinigungs-
anlage ist das eine. Der Bearbeitungs-
zustand der Bauteile vor der Endreini-
gung spielt ebenfalls eine grofe Rolle,
cbenso wie das gesamte Fertigungsum-
feld - in diesem Fall ein Montage-Sau-
berraum.

Alkohol. Die Bedienung erfolgt tiber ein mehrsprachiges Menii wahlweise auf Deutsch,

Englisch oder Chinesisch.

JOT Industrielle Teilereinigung 2013

Blick in das Herzstiick der Anlage: Die elektropolierte Arbeitskammer mit rotierender
Korbaufnahme, Ultraschall und Turbulenzdiisen

Ausgestattet flir 100%
Teilequalitdt

Der Reinigungsprozess lehnt sich stark
an das etablierte Konzept des deut-
schen Lieferanten an. Die Ware wird in
speziellen Warentridgern chargiert an-
geliefert und manuell in die Anlage ein-
gebracht. Nach dem Schlieflen der Ar-
beitskammertiire und der Freigabe des
Reinigungsprozesses lduft der Prozess
vollautomatisch ab: Die Anlage evaku-
iert die Arbeitskammer auf das System-
vakuum und fithrt eine Dichtheitsprii-
fung durch.

Anschliefend wird die Arbeits-
kammer mit heiflem Reinigungsalko-
hol geflutet und mit Ultraschall beauf-
schlagt. Im Anschluss daran erfolgt ein
Druckumfluten des Mediums in der Ar-
beitskammer mit paralleler Filtration
tiber Absolut-Kerzenfilter. Dieser Pro-
zess wird nochmals wiederholt mit Lo-
semittel aus einem zweiten Vorratstank.

Den Abschluss der Reinigung bil-
det die Dampfentfettung. Dabei wird
hochreiner Lésemitteldampf aus der
integrierten Destillationsanlage in die

JOT Industrielle Teilereinigung 2013

Arbeitskammer geleitet. Das Konden-
sat gibt den Bauteilen das letzte Finish,
Die abschlieflende Trocknung erfolgt
im Vakuum.

Fiir die Anwendung wurden di-
verse kundenspezifische Anpassungen
am Anlagensystem vorgenommen: Ne-
ben einem speziellen Diisensystem fiir
das turbulente Druckumfluten wurde
die Arbeitskammer mitsamt allen Ein-
bauten elektropoliert. Die dadurch ge-
glittete Oberfliche optimiert das Ab-
laufverhalten von Reinigungsmittel
und Feinschmutz und minimiert so-
mit die Verschleppung von einem in
den nichsten Prozessschritt.

Weiter kommt in dieser Anlage ein
kombinierter Ultraschall mit 30 und 40
kHz zum Einsatz. Zur sicheren Parti-
kelentfernung aus dem modifizierten
Alkohol verfiigt das Reinigungssystem
iber hochwertige Absolut-Kerzenfil-
ter. I
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